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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue EM 180 from serial number HA438 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2016/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield c €
2024-08-29 General Manager, Equipment Solutions
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1

GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can
kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, isveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri
Formlarina (SDS'ler) uyun.

> B P

1.2 Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin galigsan herkesin ilgili tim glvenlik 6nlemlerine
uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tagimahdir. Gavenlik dnlemleri bu tip cihazlar igin gegerl
gereksinimleri karsilamalidir. isyeri igin gecerli standart yénetmeliklere ek olarak agsagidaki tavsiyelere
uyulmalidir.

Tdm galismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmalidir. Cihazin hatali
calistirlmasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek tehlikeli
durumlara yol acgabilir.

1.

Cihazi kullanan herkesin agsagdidakilere asina olmasi gerekir:

+ calismasina

» acil durdurma yerlerine

+ fonksiyonuna

 ilgili guivenlik 6nlemlerine

+ cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

Operator asagidakileri saglamalidir:

« calismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde hicbir yetkisiz kisinin bulunmamasi.

+ ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baglandiginda hi¢ kimsenin korumasiz olmamasi

isyeri su 6zelliklerde olmalidir:

e amaca uygun

* hava akimindan etkilenmeyen

Kigisel guvenlik ekipmani:

+ daima koruyucu gozliik, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi énerilen kisisel glivenlik
ekipmanlarini giyin

+ sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler giymeyin, esarp, bilezik, ylzuk, vb.
takmayin

0447 979 101 -4 - © ESAB AB 2026



1 GUVENLIK

5. Genel 6nlemler:
« donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun
» ylksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikgi tarafindan
gerceklestirilebilir
* uygun yangin sondirme ekipmani agikga isaretlenmis ve kolay erisilir olmalidir
« cihazin yaglama ve bakim iglemi cihaz ¢alisirken yapilmamahdir

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayli sogutma sivisi kullanin. Onayl olmayan sogutma sivisi, ekipmana zarar
verebilir ve Grtin givenligini tehlikeye atabilir. Boyle bir hasar gergeklesirse ESAB'In tim garanti
taahhutleri gegersiz olur.

Siparis bilgileri icin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimine bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve baskalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme sirasinda
onlemler alin.

:R ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- e

+ Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, islak eldivenle veya islak giysilerle tizerinde elektrik bulunan pargalara
veya elektrotlara dokunmayin.

» Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun givenli oldugundan emin olun.

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

ﬁ » Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danigsmalidir. EMF, bazi
A kalp pillerinde parazit yapabilir.
* EMF'ye maruz kalmanin, saglik uzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

+ Kaynakg¢ilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek icin asagdidaki prosedurleri
kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak sekilde birlikte
yodnlendirin. Mimkinse bunlari bantla sabitleyin. Uflec ve is kablolari arasinda
durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gii¢
kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca yakin
sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun.
» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bélgeden gikarmak
icin havalandirmayi, arkta diga atimi veya ikisini birden kullanin.

Q ARK ISINLARI - Gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

+ Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre mercegini
kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
* Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

|'\'i\\

GURULTU - Asin giiriiltii igitmeye zarar verebilir

=

Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

0447 979 101 -5- © ESAB AB 2026



1 GUVENLIK

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

Tdm kapilarin, panellerin, muhafazalarin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde
yerinde oldugundan emin olun.

Gerektiginde, yalnizca yetkili kisilerin kapaklari bakim ve sorun giderme islemleri igin

©)
> el
— cikarmasini saglayin.
» Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.
» Servis iglemi bittiginde, Uniteyi calistirmadan 6nce panelleri veya kapaklari yeniden
takin ve kapilari kapatin.

7= YANGIN TEHLIKESI

&_ * Kivileimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutusabilen malzemeler
olmadigindan emin olun.

» Kapall konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

« Parcalara ¢iplak elle dokunmayin.
* Ekipman Gzerinde ¢alismadan dnce sogumasi igin bekleyin.

» Sicak pargalari tutmak igin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler ve/veya
yalitimh kaynak eldivenleri kullanin.

DIKKAT!
Bu Urtn sadece ark kaynagi icin tasarlanmigtir.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dusuk voltajli elektrik besleme sistemi tarafindan
elektrik saglanan konut mahallerinde kullanilmak Gzere
tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen ve ayni zamanda yayilan
bozukluklar nedeniyle, bu yerlerde A sinifi ekipmanin
elektromanyetik uyumluluk saglanmasinda olasi gugltkler s6z
konusu olabilir.

UNUTMAYIN!
Elektronik cihazlar bir geri doniisiim tesisinde imha edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak uygulanmasina riayet
edilerek, kullanim émriiniin sonuna gelen elektrikli ve/veya
elektronik cihazlarin geri donisum tesisinde bertaraf edilmesi
gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama istasyonlari _
hakkinda bilgi elde etmek sizin sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlan satigsa sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime ge¢in veya web sitemizi ziyaret edin.

0447 979 101 -6 - © ESAB AB 2026



2 GIRiS
2  GIRIS

Rogue EM 180 PRO, GMAW (MIG) ve MMA/SMAW/Yapistirma kaynagi yapabilen bagimsiz, tek fazli
bir kaynak sistemidir.

2.1 Donanim

Rogue EM 180 PRO asagidakilerle birlikte saglanir:

» Kaynaklama gug¢ sistemi

« MXL 201, Euro, 3 m

* Gazhortumu,4 m

s kelepgesi kablo seti, 3 m, 16 mmz2, 35-50 OKC
* Elektrot tutucu, Handy 200A, agir hizmet tipi 50 mm OKC, 3 m
*  OK Aristo Cubuk 12,50 0,8 mm, 1 kg

* Besleme makarasi, 0,6/0,8 mm V

* Besleme makarasi, 0,8/1,0 mm V

¢ Besleme makarasi, 1,0/1,2 mm VK

¢ Kullanim kilavuzu

* Glvenlik talimati

0447 979 101 -7 - © ESAB AB 2026



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER
Rogue EM 180
Cikis voltaji 120V, 1 ~ 50/60 Hz 230V, 1~50/60 Hz
Ana akim
l..x GMAW - MIG 20A 23A
l..x SMAW - MMA 19A 21A
l.« GMAW - MIG 10A 11,5A
I« SMAW - MMA 95A 11,0A

Enerji tasarrufu modunda yuksuz

giic talebi 20 W

Ayar araligi

GMAW 30 A/15,5V —100 A/19 V 30 A/15,5V — 180 A/23 V
SMAW 10 A/20,4 V - 80 A/23,2V 10 A/20,4V — 150 A/26 V
GMAW durumunda izin verilen yuk

%25 gérev dongusu 100 A/19 V 180 A/23 V

%60 gérev déngusi 645A/ 17,2V 116 A/ 19,8 V
%100 gorev dongusu 50 A/16,5V 90 A/18,5V
SMAW durumunda izin verilen yiik

%25 gorev dongusu 80 A/23,2V 150 A/26 V

%60 goérev dongusi 52 AI221V 97 A/23,9V

%100 gorev dongusu 40 A/l216 V 75 A)23 V

Maksimum akimda gii¢ faktori

GMAW 0,8
SMAW 0,8
Maksimum akimda verim

GMAW %82,7
SMAW %82,7
Acik devre voltaji U, maks. 78 V

Calisma sicakligi

-10 ila +40°C (+14 ila 104°F)

Nakliye sicakhgi

-20 ila +55°C (-4 ila +161°F)

Bekleme durumunda sabit ses
basinci

<66 db

Tel besleme hizi araligi

2-16,5 m/dk (75~650 in¢/dk)

Bobin boyutu

100 mm (4 ing)
200 mm (8 ing)

Tel ¢api
GMAW 0,6 - 0,8 mm (0,023-0,030 ing)
FCAW 0,8 - 0,9 mm (0,030-0,035 ing)

Maksimum malzeme kalinhigi

0447 979 101
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3 TEKNIK VERILER

Rogue EM 180
Yumusak gelik 24 ga - 0,5-10 mm (3/8 ing)
Aliminyum 16 ga. - 1,5-10 mm (3/8 ing)
Olgiileruxgxy 590 x 220 x 385 mm (23,2 x 8,7 x 15,2 ing)
Agirhk 16,2 kg (35,6 Ib)
Koruma sinifi IP23S
Uygulama sinifi

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiklemede kesebileceginiz
bir on dakikalik bir stirenin ylzdesi olan sire anlamina gelir. Gérev déngusu, 40 °C/104 °F veya daha
disuk sicakliklar igin gegerlidir.

Koruma sinifi
IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna kargi koruma derecesini belirtir.
IP23S ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi igin tasarlanmistir; ancak yagista

cahstirimamaldir.

Uygulama sinifi

sembolu gu¢ kaynaginin yiksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Uzere tasarlanmis
oldugunu gdsterir.

0447 979 101 -9- © ESAB AB 2026



4 KURULUM

4 KURULUM

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmahdir.

A DIKKAT!

Bu Urtn endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu driin radyo parazitine neden
olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

A DIKKAT!

Kullanimdan énce tim ambalaj malzemelerini ¢ikarin. Kaynaklama gug¢ kaynaginin éniindeki
veya arkasindaki havalandirma deliklerini kapatmayin.

4.1 Konum

Gug¢ kaynagini, sogutma havasi girigleri ve ¢ikiglari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. Minimum 8 ing (200 mm)
B. Minimum 8 in¢ (200 mm)

4.2 Kaldirma talimatlari

Gug¢ kaynagi, kollardan biri kullanilarak kaldirilabilir.

0447 979 101 -10 - © ESAB AB 2026



4 KURULUM

UYARI!
Ekipmani sabitleyin (6zellikle zemin duz

degilse veya egimliyse). >100

4.3 Sebeke besleme

Besleme voltaji, 230 V AC +%15 veya 120 V +%15 olmalidir. Besleme voltajinin ¢ok disik olmasi,
kaynaklama performansinin yetersiz olmasina neden olabilir. Kaynak besleme voltajinin ¢cok ylksek
olmasi, bilesenlerin asiri Isinmasina ve muhtemelen arizalanmasina neden olur. Mevcut elektrik
hizmetinin turd, uygun baglantilarin nasil yapilmasi gerektigi ve gerceklestiriimesi gereken incelemeler
hakkinda bilgi almak igin yerel elektrik kurumuna bagvurun.

Kaynaklama gig¢ kaynagi su 6zelliklere sahip olmalidir:

» Gerekirse yetkili bir elektrikgi tarafindan dogru sekilde takilmalidir.
* Yerel dizenlemelere uygun sekilde dogru bigcimde topraklanmalidir (elektriksel).
* Asagidaki tabloda gosterildigi gibi dogru boyutta bir gli¢ noktasina ve sigortaya bagl olmalidir.

DIKKAT!

Giris giicinin baglantisini kesin ve "Kilitteme"/"Etiketleme" prosedurlerini uygulayarak
sabitleyin. Girig glicu sigortalar ¢ikariimadan énce giris glicu hatti anahtarinin "Agik" konumda
kilitli (kilitleme/Etiketleme) oldugundan emin olun. Baglanma/Baglantiyi Kesme igslemi yetkin
kisiler tarafindan gerceklestiriimelidir.

UNUTMAYIN!
Kaynaklama gug¢ kaynagini ilgili yerel ve ulusal dizenlemelere uygun olarak kullanin.

1. Deger plakasi

0447 979 101 -1 - © ESAB AB 2026



4 KURULUM

4.4 Onerilen sigorta ve kablo boyutlari

A UYARI!

Asagidaki elektrik hizmet kilavuzundaki éneriler uygulanmazsa elektrik carpmasi veya yangin
tehlikesi s6z konusu olabilir. Bu dneriler, kaynaklama glg¢ kaynaginin nominal ¢ikis ve gorev
dongusu icin boyutlandirilan, 6zel olarak tahsis edilmis bir brangsman devresi igindir

Besleme voltaji

120 V AC

230 VAC

Maksimum c¢ikigta giris akimi

20A

23A

* Zaman geciktirme sigortasi

Maksimum Onerilen sigorta* veya devre kesici degeri

25A

Maksimum 6nerilen sigorta veya devre kesici degeri

32,0A

Onerilen minimum kablo boyutu

2,5 mm2 (14 AWG)

Onerilen maksimum uzatma kablosu uzunlugu

100 m (325 ft)

Onerilen minimum topraklama iletkeni boyutu

2,5 mmz (14 AWG)

Gili¢ jeneratorlerinden besleme

Gug¢ kaynagina farkl tip jeneratérlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratorler
kaynaklama gti¢ kaynaginin dogru sekilde calismasi igin yeterli glic saglayamaz. Otomatik Voltaj
Duzenlemesi (AVR) olan veya es de@er ya da daha iyi tipte dizenlemeye sahip, 7 kW nominal glict

bulunan jeneratorlerin kullaniimasi 6nerilir.

0447 979 101
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5 CALISMA

5  GALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

UYARI!
Doénen pargalar yaralanmaya neden olabilir, ok dikkatli olun.

-JCAIII
2

A UYARI!

Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina dokunmayin!

UYARI!
Calisma sirasinda yan panellerin kapali olmasina dikkat edin.

A UYARI!

Merkezden kaymasini énlemek i¢in bobin kilitteme somununu sikin.

>

UNUTMAYIN!
Ekipmani tasirken, bu amagla tasarlanmis kolu kullanin. Kablolari asla gekmeyin.

0447 979 101 -13 - © ESAB AB 2026



5 CALISMA

5.1 Baglantilar

—_

Basmali diigme - Ark dinamikleri, tetik kontrolii 7.  Ufleg tetigi ve bobin (ifleg kumanda yuvasi
Kodlayici - Tel besleme hizini ayarlar ve 8. Kutup degistirme kablosu

kaynak degiskenlerini seger

3. Kodlayici - Voltaj kontrolinu ayarlar ve kaynak 9. Elektrot eksi kutup basi [-]

degiskenlerini seger

N

4. Basmali digme secici - kaynak degiskenleri  10. Sebeke besleme kablosu
5. GMAW lfle¢ ve bobin Gfle¢ baglantisi 11. Sebeke besleme anahtari, ACMA/KAPATMA
6. Elektrot arti kutup basi (+) 12. Gaz girisi

5.2 Kablo baglantisi - Kaynak, donus ve kutup
degisikligi

Gulg¢ kaynaginda kaynak ve donus kablolarini baglamak icin iki ¢ikis saplamasi bulunur: Elektrot eksi
[-] kutup basi (9) ve Elektrot arti [+] kutup basi (6), bkz. "Baglantilar”, sayfa 14.

Kutup degistirme kablosu, kaynak ¢ikisi icin dogru kutbu segmek tizere kullanilir. Dogru kutup,
kaynagi tamamlamak igin segcilen tel tarafindan belirlenir. Makineyi elektrot arti kutup basi ile ¢alisacak
sekilde yapilandirmak igin kutup degistirme kablosunu arti [+] kutup basina ve dénus kablosunu eksi
[-] kutup basina takin ve sabitleyin. Baglantilarin siki oldugundan emin olun. is kelepgesini temiz,
dokuntl igermeyen bir yerde is pargasina sabitleyin.

UNUTMAYIN!
Bazi teller icin kendinden korumali fluks 6zU gibi eksi kutup kullaniimasi énerilir. Tel
Ureticilerinin énerilerine bakin.

0447 979 101 -14 - © ESAB AB 2026



5 CALISMA

5.3 Tahrik sistemi semasi

1. Telilerletme/Gaz Temizleme 3. Tel bobini
2. Tel besleme mekanizmasi

54 MXL 201'in merkezi adaptorle takiimasi

1) Tel kilavuzu korumasinin dogru sekilde takildigini kontrol edin.

2) Merkezi fisi gu¢ kaynagi Uzerindeki eslesen sokete takin ve adaptér somununu iyice
sikarak sabitleyin.

3) Ufleg koaksiyel kablosunu gekerek merkezi adaptdr ve eslesen soketin dogru sekilde
baglandigindan emin olun. Hareket miimkun olmamalidir.
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1. Tel Besleme Bolmesi Kapagi 3. Uzaktan Kumanda Yuvasi
2. Ufle¢ Yuvasi

A UYARI!

Sebeke beslemesi kesilmelidir.

1. Ufleg yuvasi
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5.5 Tel ekleme ve degistirme

Rogue EM 180, 100 mm (4 ing) ve 200 mm'lik (8 ing) bobin boyutlari ile kullanilabilir. Her bir tel tipine
iliskin uygun tel boyutlar icin "TEKNIK VERILER" bélimiine bakin.

A UYARI!

Ufleci yuiziinlize, elinize veya viicudunuza yakin bir yere koymayin veya dogrultmayin; aksi
takdirde, yaralanma meydana gelebilir.

A UYARI!

Tel bobinini degistirirken sikisma tehlikesi! Besleme silindirleri arasina kaynak teli takarken,
koruyucu eldiven kullanmayin.

1) Bobin yan kapisini agin.
2) Gerdirme vidasini kendinize do@ru kaldirarak baski makarasi kolunu serbest birakin (1).
3) Baski makarasi kolunu yukari kaldirin (2).

4) Bobinin altindan GMAW kaynaklama teli besleyerek elektrot telini giris kilavuzundan (3),
makaralar arasindan ¢ikis kilavuzuna ve GMAW (flecine dogru gegirin. Telin tahrik
silindirinde dogru yivle hizalandigindan emin olun.

5) Baski makarasi kolunu ve tel tahriki gerdirme vidasini yeniden sabitleyin ve gerekirse
basinci ayarlayin.

6) GMAW Ufle¢ kablosu makul derecede diz durumdayken tel ilerletme digmesine veya
tetikleme anahtarina basarak teli GMAW Ufleci Gizerinden besleyin.

7) Bobin yan kapisini kapatin.
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5.5.1 Aluminyum tel ile kaynaklama

MXL 210 ile aliminyum kaynaklamada en iyi sonuglari elde etmek icin Teflon kilavuz ve U yivli tahrik
silindiri kullanin ve Ufleg kanalint miimkiin oldugunca diiz tutun.

5.5.2 5kg (200 mm bobin) takma

5 kg bobini (200 mm ¢ap) takmak igin pargalari asagidaki sekilde gdosterilen sirayla monte edin. Tel
bobini takmak igin asagidaki adimlari izleyin.

Flat Washer
Flat Washersma” Hole r<

Small Hole

Spring \

Small Hole  Plastic
Spool Hub Retaining Nut
Retaining Nut

1) Plastik tespit somununu ¢ikarin.

2) Bobin saat yéninun tersine donerken telin bobinin altindan beslenecegi sekilde tel bobinini
gb6begin Uzerine yerlestirin. Gdbekteki bobin hizalama pimini, tel bobinindeki temas
deligiyle hizaladiginizdan emin olun.

3) Plastik tespit somununu tel bobinine sikica oturana kadar dondurun.
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5.5.3 1 kg (100 mm bobin) takma

1 kg bobini (100 mm ¢ap) takmak icin pargalari agagidaki sekilde gosterilen sirayla monte edin. Tel
bobini takmak icin asagidaki adimlari izleyin.

Fiber Washer

Spring
Small Hole

Spool Hub
Retaining Nut

10 mm Spacer
Large Hole

Flat Washer

Flat Washer Sall Hole
Small Hole

1) Plastik tespit somununu gikarin.

2) Bobin saat yoninun tersine donerken telin bobinin altindan beslenecegi sekilde tel bobinini
go6begin lizerine yerlestirin. Gobekteki bobin hizalama pimini, tel bobinindeki temas
deligiyle hizaladiginizdan emin olun.

3) Plastik tespit somununu tel bobinine sikica oturana kadar dondurun.

5.6 Tel besleme basincini ayarlama

%‘y______-__
3

Sekil A Sekil B

Telin tel kilavuzundan sorunsuz gegerek hareket ettiginden emin olarak baslayin. Daha sonra tel
besleyicinin basing silindirlerinin basincini ayarlayin. Basincin ¢ok yliksek olmamasi énemlidir.

Besleme basincinin dodru ayarlanmis olup olmadigini kontrol etmek icin teli yalitilmig bir nesneye,
ornegin bir tahta parcasina karsi besleyebilirsiniz.

Kaynak Uflecini tahta pargasindan (sekil A) yaklasik 5 mm (0,2 ing) uzakta tuttugunuzda besleme
makaralarinin kaymasi gerekir.

Kaynak Uflecini tahta pargasindan yaklasik 50 mm (2 in¢) uzakta tutarsaniz telin disa agilmasi ve
bukulmesi gerekir (sekil B).

Tel makarasi gébeginde, Uretim sirasinda optimum frenleme igin ayarlanan bir stirtinme freni bulunur.
Gerekli gorulurse frenin sikilmasi igin gébegin agik ucunun igindeki kanatli vida saat yéninde
dondurulerek ayar yapilabilir. Dogru ayar, tetik serbest birakildiktan sonra tel makarasi ¢evresinin en
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fazla 1/8 ing-3/16 in¢ (3-5 mm) daha devam etmesi ile sonuglanir. Elektrot teli gevsek olmali ancak tel
bobininden de ayrilmamalidir.

DIKKAT!
Frenin asiri gerilmesi, mekanik tel besleyici parcalarinin hizli agsinmasina, elektrikli bilesenlerin
asiri Isinmasina ve muhtemelen kontak ucunun geri yandigi daha fazla olaya neden olur.

5.7 Besleme/baski makaralarini degistirme

Standart olarak bir adet iki yivli besleme makarasi saglanir. Besleme makarasini, dolgu metali telinin
¢apina uygun sekilde degistirin.

1) Bobin yan kapisini agin.
2) Gerdirme vidasini kaldirarak baski makarasi kolunu serbest birakin.
3) Baski makarasi kolunu kaldirin.
4) Besleme makarasi tespit vidasini saat yonunun tersine dondurerek gikarin.
5) Besleme makarasini degistirin.
6) Besleme makarasi tespit vidasini saat yoninde dondirerek sikin.
7) Baski makarasi kolunu ve tel tahriki gerdirme vidasini sabitleyin.
8) Bobin yan kapisini kapatin.
UNUTMAYIN!
Tahrik silindirinin yuzindeki gosterge, tahrik silindirinin igindeki yivin ve segilen tel

¢ap! igin kullanilan yivin ¢apini gosterir.

UNUTMAYIN!
Tahrik motor saftinda bulunan anahtari kaybetmemeye 6zen gosterin. Bu anahtar,
diizgln ¢alistirma icin yerinde olmali ve tahrik silindiri yuvasiyla hizalanmahdir.

®e

5.8 Koruyucu gaz

Uygun koruyucu gaz segimi, malzemeye baglidir. Yumusak gelik genellikle karigik gaz (Ar + CO,) veya
%100 karbondioksit (CO,) ile kaynaklanir. Paslanmaz Celik, karigik gaz (Ar + CO,) veya Trimix (He +
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Ar + CO,) ile kaynaklanabilir. Aliminyum argon gazi (Ar) ile ve silikon bronz saf argon gazi (Ar) veya
(Ar + O,) ile kaynaklanabilir.

5.9 Gorev donglsu

%25 gorev déngusinde Rogue EM 180, 100 A (120 V) ve 180 A (230 V) kaynak akimi ¢ikisina
sahiptir. Kendiliginden sifirlanan bir termostat, gérev déngusu asilirsa gug kaynagini korur.

Ornegin: Giig kaynagdi %25'lik bir gérev déngiisiinde ¢alisiyorsa her 10 dakikalik siirede maksimum
2,5 dakika icin nominal amper degerini saglar. Kalan 7,5 dakikalik slrede, gi¢ kaynagdinin sogumasi
beklenmelidir.

3 dakika 7 dakika

Farkli bir goérev dénglist ve kaynak akimi kombinasyonu segilebilir.
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6 KULLANICI ARAYUZU

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

Calistirmayla ilgili genel bilgileri, bu kilavuzun "CALISTIRMA" boliimiinde bulabilirsiniz. Cihazi
kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

6.1 Harici kontrol paneli

1. Kodlayici 1 - Voltaji ayarlar ve kaynak 8. Bobin tabancasi LED'i - Bobin tabancasi tetik
degiskenlerini secer kablolari baglandiginda yanar

2. Kodlayici 2 - Tel besleme hizini ayarlar ve 9. MIG LED'i - islem segcildiginde yanar
kaynak degiskenlerini secer

3. Basmali diigme 2 - Ark dinamiklerini ve tetik  10. MIG Synergic LED'i - islem segildiginde yanar.
modunu seger Synergic kontrol paneliyle birlikte kullanilir

4. Sagdaki ekran - Malzeme kalinligini veya 11. MMA LED!'i - islem segildiginde yanar
onceden ayarlanmis tel besleme hizini, tetik
modunu, ark dinamigdi deg@erini ve kaynak
degisken degerlerini goruntuler

5. ARC Dinamikleri LED'i - Ozellik secildiginde ~ 12. Soldaki ekran - Onceden ayarlanmig voltaji ve
yanar cesitli kaynak degiskenlerini goruntiler

6. Tetik modu LED'i - Ozellik segildiginde yanar 13. Basmali digme 1 - Cesitli kaynak

degiskenlerini seger
7. Asiri sicaklik gostergesi

6.2 Kaynak degiskenleri

Kaynak degiskenlerine erigmek igin:

* Basmali digme 1'i (13) 2 saniye basil tutun.
» Kodlayici 1'i (1) kullanarak ayarlanacak kaynak degiskenini segin.
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» Kodlayici 2'yi (2) kullanarak degeri ayarlayin.

On akis (PRE)
On akisg, ark carpmadan dnce koruyucu gazin akacagi suredir. Ayar araligi 0,0 - 5,0 saniyedir.

Siirme baslatma (RIN)

Siirme baslatma, teli 5nceden ayarlanmis tel besleme hizindan daha distk bir tel besleme hizinda, is
parcasiyla elektrik temasi kuruncaya ve énceden ayarlanmis tel besleme hizina gegene kadar besler.
Onceden ayarlanmis tel besleme hizi ylizdesini ayarlayin.

Geri yanma (B-B)
Geri yanma, telin kirlimaya basladi§i zaman ile glic kaynaginin kaynak cikisini devre digi biraktigi
zaman arasindaki gecikmedir.

Cok kisa geri yanma siresi, telin sertlestirme kaynak banyosunda sikismis olmasi riski barindiracak
sekilde kaynak tamamlandiktan sonra uzun bir tel uzamasi ile sonuglanir.

Cok uzun geri yanma suresi, telin kontak ucuna geri yanma riski artacak sekilde daha kisa bir uzama
ile sonuglanir.

Son akis
Son akis, ark sondirdldikten sonra koruyucu gazin akacagi siredir. Ayar araligi 0,0 - 10,0 saniyedir.

6.3  Ark dinamikleri ve tetik se¢imi

Kaynak degiskenlerine erismek igin:

* Basmali digme 2'yi (3) 2 saniye basili tutun.
» Kodlayici 1'i (1) kullanarak Tetik veya Ark Dinamiklerini segin.
« Kodlayici 2'yi (2) kullanarak degeri ayarlayin.

2 zamanh

2 zamanli ile gaz 6n akisl, 6zellik etkinken kaynak Uflecinin tetigine basildijinda baslar. Kaynak
prosesi sonra baslar. Ufleg tetiginin serbest birakilmasi kaynaklama iglemini tamamen durdurur ve gaz
son akisini baglatir (6zellik etkinse).

4 zamanlh

4 zamanli ile gaz 6n akisi, kaynak uflecinin tetigine basildiginda baslar ve serbest birakildiinda tel
besleme baslar. Kaynak islemi tfleg tetigine tekrar basilana kadar devam eder, sonra tel besleme
durur ve Ufleg tetigi serbest birakildijinda gaz son akigi baglar (6zellik etkinse).

Ark dinamikleri

Kaynak arkinin yogunlugunu ayarlamak i¢in kullanilir. Dasuk ark kontroll ayarlari, daha az kaynak
sigramasi ile arki daha yumusak hale getirir ve kaynak karisiminda daha iyi 1slatma saglar. Yuksek ark
kontroll ayarlari, kaynak penetrasyonunu artirabilecek daha yiksek bir tahrik arki saglar. Ayar arahgi
-9 ila +9'dur.
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6.4 Synergic kontrol paneli

@ Fe

@ CrNi

® AlMg

@ AlSi

@ FCW-Rutile
@ CuSi

@ Self-shielded

Ar <5% CO2

Ar 25% CO2

Ar <2%02

[}
[}
[}
@ Ar18%CO2
[}
[ )
o

-No gas-

©zzza |

©

1. Malzeme se¢imi digmesi 3. Gaz se¢imi digmesi
2. Tel gapi segim digmesi

Malzeme se¢imi diigmesi
En iyi kaynak 6zellikleri igin kaynak yapilacak tel tipini segmek amaciyla kullanin.

Tel ¢api se¢im diigmesi
Takili olan telin gapini se¢gmek icin kullanin.

Gaz segimi diigmesi
Synergic kontrol panelinde ekipmana bagli olan dogru gaz tipini segmek igin kullanin.

6.5 Telilerletme ve gaz temizleme dugmesi

J

1. Tel ilerletme ve gaz temizleme digmesi

Tel ilerletme, kaynaklama voltaji uygulamadan teli beslemek icin kullanilir. Tel, digmeye basildigi
slirece beslenir. Bu iglev yalnizca Synergic MIG ve MIG uygulamalarinda aktiftir. Gaz temizleme, gaz
akisi dlculurken veya kaynak baglamadan 6nce gaz hortumlarindaki herhangi bir hava veya nemden
kurtulmak icin kullanilir. Gaz temizleme digmesine basildiginda 15 saniye boyunca veya tekrar
basilana kadar gaz temizleme gerceklesir. Gaz temizleme, voltaj veya tel besleme olmadan
gerceklesir. Bu islev yalnizca Synergic MIG ve MIG uygulamalarinda aktiftir.
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6.6 Simge referans kilavuzu
 a & |
MIG Manual ' MIG Synergic
SYN
Asin Sicaklik
r- MMA JLE A Gostergesi
2T, Tetikleyici 4T, Tetikleyici
Ac¢mal/Kapatma Bekletme/Kilitleme

Bobin Tabancasi

Tel besleme hizi

Ark Dinamikleri

Malzemenin Kalinhgi

B 5

v
VIS S4

A
Voltaj A Amper degeri
Gaz Temizleme %b Tel ilerletme

|
isler | Gaz Silindiri
Malzeme Tel Capi
+ / - Polarite
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7 BAKIM

7 BAKIM

UYARI!

Temizlemeden ve bakimdan énce sebeke beslemesi kesilmelidir.

DIKKAT!

Sadece yeterli elektrik bilgisine sahip kisiler (yetkili personel) kaynak ekipmanindaki servis,
bakim ya da onarim c¢alismalarini yuratmek igin Griinin kapagini ¢ikarabilir.

A DIKKAT!
Uriin, Gretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinin veya personelin
gerceklestirmeye calistigi onarim igleri, garantiyi gecersiz kilar.

UNUTMAYIN!

Dazenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir galisma icin dnemlidir.

UNUTMAYIN!

Ciddi miktarda tozlu ortamlarda ¢alisildiginda bakim islemini daha sik gergeklestirin.

Her kullanimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:

+  Uriin ve kablolarin hasarsiz olup olmadigini,
+  Uflecin temiz ve hasarsiz olup olmadigini.

71 Rutin bakim

Normal kosullarda bakim programi. Ekipmani her kullanimdan énce kontrol edin.

Aralik

Bakim yapilacak alan

Her kullanimda

¢

Regulatér ve basincin gozle
kontroli

)

Ufleg sarf malzemelerinin gézle
kontroll

Haftalik

DR

Ufleg g6vdesini ve sarf
malzemelerini gbézle kontrol edin

7.8

Telleri ve kablolari gézle kontrol
edin. Gerekirse degistirin
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Aralik Bakim yapilacak alan

3 ayda bir

6 ayda bir

ic kisimda biriken kirleri ve tozlari temizlemek icin Uniteyi yetkili bir
servis saglayicisina goéturin. Bu islemin oldukga kirli kosullarda
daha sik yapilmasi gerekebilir.
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7.2 Gug kaynagi ve tel besleyici bakimi
Genel uygulama, bir tel bobini her degistirildiginde glic kaynaginda temizlik gerceklestirmektir.

UYARI!
Temizlik sirasinda her zaman koruyucu eldiven ve g6z korumasi kullanin.

Gic kaynagi ve tel besleyici temizleme prosediirii:

1) Gig kaynagini giris gug prizinden gikarin.

2) Bobin yan kapisini acin ve gerdirme vidasini (1) saat yénunin tersine dondurerek baski
makarasindaki gerilimi serbest birakin, daha sonra digari dogru ¢ekin.

3) Ufleci, teli ve tel bobinini gikarin.

4) Dusuk basingli kuru bir hava hattiyla, giic kaynaginin igini ve gui¢ kaynagi hava giris ve
cikis deliklerini temizleyin.

5) Tel giris kilavuzunu (4), tahrik silindirini (3) ve Ufle¢ girisini (2) asinma acisindan inceleyin.
Herhangi bir parca aginmigsa derhal degistirin. Yedek parga malzemelerini siparis etmek
icin bkz. "ASINAN PARCALAR".

6) Besleme makarasini (3) ¢ikarin ve yumusak bir firgayla temizleyin. Tel besleyici
mekanizmasina takili baski makarasini yumusak bir firgayla temizleyin.
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7.3 Ufle¢ ve kilavuz bakimi
Ufleg ve kilavuz temizleme prosediirii:
1) Gig kaynagini giris gug prizinden gikarin.

2) Bobin yan kapisini agin ve gerdirme vidasini (1) saat yonunun tersine dondurerek baski
makarasindaki gerilimi serbest birakin, daha sonra disari dogru gekin.

3) Teli ve tel bobinini gikarin.
4) Ufleci guig kaynagindan gikarip kontak ucunu ve nozili sékiin.

5) Gulg kaynaginin en yakinina monte edilen kilavuz ucundan diistk basingli kuru hava
Ufleyerek kilavuzu temizleyin.

6) Kontak ucunu ve nozili yeniden takin.
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8 HATA KODLARI

Hata kodu, ekipmanda bir ariza olugtugunu belirtmek icin kullanilir. Hatalar, "Err" sézciguyle gosterilir
ve ardindan ekranda hata kodu sayilari géruntulenir.

8.1

Hata kodu aciklamalari

Kullanicinin ele alabilecegi hata kodlari asagida listelenmistir. Bagka hata kodlari gértintrse yetkili bir
ESAB servis teknisyeniyle iletisime gegin.

Hata kodlari Unvan Ekran Aciklama Aksiyon
bilgileri

002 Tetikte kisa Err 002 Uflegte, uzaktan Tetigi serbest birakin.

devre kumandada veya 8 pimli
konnektorde ariza vardir.

205 Sebeke Err 205 Uriin, gelen sebeke Sebeke glclinin Grin

glclnde glcunin drin Ozellikleri dahilinde
yetersiz voltaj Ozelliklerinin disinda oldugundan emin olun.
oldugunu algilamistir.

205 Sebeke Err 205 Uriin, gelen sebeke Sebeke glclnin Grin

glclnde asiri glcunin Grin ozellikleri dahilinde
voltaj Ozelliklerinin disinda oldugundan emin olun.
oldugunu algilamistir.

206 Asir sicaklik Err 206 Unite asir isinmistir ve | Sicaklik diisene kadar
fanin sogumasina izin bekleyin.
vermek icin kapanmistir.

Unite soguduktan sonra
kaynaklama devam
edebilir.
215 Yapisma Err 215 Yapistirma elektrodu is | Yapistirma elektrodunu
Kontrolu parcasina yapismistir. ayirin.
(YAPISTIRMA) Kaynaklamanin devam
edebilmesi igin kisa
devreyi onarin ve gug¢
¢evrimi yapin.

216 Asirt akim Err 216 Cikis amper degeri, Ayarlari azaltin ve
tasarim maksimum kaynaklamayi devam
degerini agsmistir. ettirin.

216 Cikista kisa Err 216 Cikis etkinlestirme Kisa devre durumunu

devre sirasinda kisa devre onarin.

algilanmistir.
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9 SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine gdndermeden dnce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

Ariza tipi Duizeltici islem
Kaynak metalinde Gaz sisesinin bos olmadigindan emin olun.
g6zeneklilik

Gaz regulatorinin kapali olmadigindan emin olun.

Gaz giris hortumunda kagak veya tikaniklik olup olmadigini kontrol
edin.

Dogru gazin bagli oldugundan ve dogru gaz akisinin kullanildigindan
emin olun.

GMAW (fleg nozuli ile is pargasi arasindaki mesafeyi minimumda
tutun.

Koruyucu gaz sarf edebilecek hava akimlarinin yaygin oldugu
ortamlarda galismayin.

Kaynaklamadan énce galisma parg¢asinin temiz oldugunu ve
ylzeyinde yag veya gres olmadigindan emin olun.

Kablo besleme sorunlari Tel makara freninin dogru sekilde ayarlandigindan emin olun.

Besleme makarasinin dogru boyutta oldugundan ve asinmadigindan
emin olun.

Besleme makaralarinda dogru basincin ayarlandidindan emin olun.

Dogru kontak ucunun kullanildigindan ve bu ucun asinmadigindan
emin olun.

Kilavuzun tel icin dogru boyutta ve tipte oldugundan emin olun.

Kilavuzun, kilavuz ile tel arasinda surtinmeye neden olacak sekilde
bikilmediginden emin olun.

GMAW (MIG) kaynak Uflecin dogru kutba baglandigindan emin olun.
sorunlari

Kontak ucunun deliginde, tel Gzerinde asiri sirtiklenmeye neden olan
ark isaretleri varsa kontak ucunu degistirin.

Dogru koruyucu gazin, gaz akiginin, voltajin, kaynak akiminin,
hareket hizinin ve Ufle¢ agisinin kullanildigindan emin olun.

Calisma kablosunun, galisma pargasiyla uygun sekilde temas
ettiginden emin olun.

SMAW (MMA) temel kaynak | Dogru kutbu kullandidinizdan emin olun. Elektrot tutucu genellikle arti
sorunlari kutba ve ¢alisma kablosu eksi kutba baglanir.

Gug yok/Ark yok Sebeke anahtarinin ACIK olup olmadigini kontrol edin.

Ekranda bir sicaklik arizasinin gdsterilip gosterilmedigini kontrol edin.

Sistem devre kesicisinin atip atmadigini kontrol edin.

Giris gucu, kaynaklama ve dénis kablolarinin dogru birlestirildiginden
emin olun.

Akim degerinin dogru ayarlanmis olup olmadigini kontrol edin.

Giris gug besleme sigortalarini kontrol edin.

Asiri Isinma korumasi sik sik | Kullanmakta oldugunuz kaynak akimi i¢in dnerilen gérev déngisuni
devreye giriyor asmadiginizdan emin olun. "CALISTIRMA" bélimundeki "Goérev
dongusi" kismina bakin.

Hava girislerinin veya c¢ikiglarinin ttkanmadigindan emin olun.
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10 YEDEK PARCA SIPARISI

10 YEDEK PARGA SIPARISI

DIKKAT!

Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

Rogue EM 180, IEC/EN 60974-1 ve IEC/EN 60974-1 Sinif A uluslararasi standartlarina uygun olarak
tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim veya onarim igleminden sonra, Griintin hala yukaridaki
standartlara uygun olmasini saglamak islemi yapan kisilerin sorumlulugundadir.

Yedek pargalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz. esab.com.
Siparis verirken, litfen Grdn tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine uygun olarak yedek
par¢a numarasini belirtin. Bu gonderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati glivenceye alir.

Yedek parga listesi internetten indirilebilen ayri bir belgede yayinlanmistir: www.esab.com

0447 979 101 -32- © ESAB AB 2026



https://esab.com
https://www.esab.com

EK

EK

KABLO SEMASI
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EK

SiPARIS NUMARALARI

Ordering number Denomination Type Notes
0700 301 091 Power source with wire feeder Rogue EM 180 EU

Teknik belgelere internet Gizerinden su adrese giderek ulagabilirsiniz: www.esab.com
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EK

ASINAN PARCALAR

Siparis numarasi Tanimlama Tel Olgiileri
Tahrik silindirleri
0367 556 001 V igin Besleme Makarasi 0,6 ve 0,8 mm
0367 556 002 V yivli besleme silindiri 0,8/1,0 mm
0367 556 003 V yivli Besleme Makarasi 1,0ve 1,2 mm
0367 556 004 U yivli besleme makarasi 1,0/1,2 mm
0349 312 497 Tahrik Silindiri, V Yiv 0,9/1,2 mm
0464 752 697 Besleme Makarasi VK 0,8/1,0 mm

0558 102 928

Kilavuz, Girig, Tel

0558 102 929

Kilavuz, Cikis, Tel

0558 102 930

Anahtar, Saft, Motor, Tahrik

0447 979 101
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EK

AKSESUARLAR
0460 330 880 Servis arabasi, silindir destekli 2 tekerlek
0700 025 220 MXL 201, Euro baglanti, 3 m (10 ft)
0700 025 221 MXL 201, Euro baglanti, 4 m (13 ft)
0349 312 105 Gaz hortumu, 4,5 m (15 ft)
0700 006 901 is kelepgesi kablo seti, 3 m (10 ft), 16 mm?2, 35-50 OKC
0700 006 900 Elektrot tutucu kablo seti, 3 m (10 ft), 16 mm?, 35-50 OKC
0700 500 084 MMA 4, Uzaktan kumanda, 10 m (33 ft)
W4014450 TIG ayak kontrolii, 4,5 m (15 ft), 8 pimli konnektor
0700 026 630 SR-17V, 4 m, gaz sogutmali, OKC 50, Rmt.8, gaz hortumu 3,8 m,
5/8-18
0700 026 631 S/R-1 7V, 8 m, gaz sogutmali, OKC 50, Rmt.8, gaz hortumu 3,8 m,
5/8-18
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